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DESCRIPCION 

Campo Tecnico 

La presente invencion se refiere a un dispo- 
sitive para reducir el numero de longitudes dis- 
tintas requeridas en los instrumentos de mecani- 
zacion, en forma de brocas, instrumentos de tipo 
muelas, etc. en relacion con los trabajos de im- 
plantacion en la pcirte dental de la mandibula u 
otras partes del cuerpo. Cada uno de los disposi- 
tivos de mecanizacion esta disenado con mia parte 
o pieza para acoplamiento a ima miidad rotativa 
(herramienta), por medio de la cual se puede ha- 
cer girar cada uno de los instrumentos de meca- 
nizacion. 

El dispositivo comprende una unidad de pro- 
longacion o extensi6n que, en su primer extremo, 
esta disenada con una pieza de acoplamiento o 
est^ conectada con la misma, la cual corresponde 
a la pieza de acoplamiento de cada instrumento 
de mecanizacion y con intermedio de la cual la 
unidad de prolongacion o de extensi6n puede ser 
aplicada y puede ser obligada a girar por medio 
de la unidad rotativa. La unidad de extension o 
prolongacion esta disenada ademas con un rebaje 
de soporte que se extiende desde su otro extremo 
para cada instrumento de mecanizacion que se 
puede insertar dentro del rebaje de soporte con in- 
termedio de su pieza o parte de acoplamiento para 
producir una cooperacion fija en rotacion entre la 
pieza de acoplamiento y la pieza de prolongacion 
con intermedio de una superficie de la pieza de 
acoplamiento y una superficie de accionamiento 
en la imidad de prolongaci6n. La unidad de pro- 
longacion estd preferentemente disenada con una 
seccion situada entre el primer y el segimdo ex- 
tremes, de forma que con intermedio de dicha 
seccion se puede indicar la posicion de insercion 
longitudinal de cada uno de los instrumentos de 
mecanizaci6n, y cada uno de los instrumentos de 
mecanizaci6n aplicados en la unidad puede recibir 
una acci6n de manipulaci6n en relaci6n con su se- 
paracion con respecto a la unidad de prolongacion 
o extension. 
Anterioridades 

Teniendo en cuenta las diferencias en la pro- 
fundidad de perforaci6n (mecanizaci6n) y la acce- 
sibilidad variable en el trabajo de implantacion, se 
presentan exigencias de equipos que permitan una 
considerable variacion en las longitudes de los ins- 
trumentos/brocas de mecanizacion. Por lo tamto, 
se han dado a conocer juegos o conjuntos de equi- 
pos que comprenden im gran numero de instru- 
mentos/brocas de mecanizacion, de cuyos juegos 
e instriunentos/brocas se escogen los de longitud 
adecuada al avanzar el trabajo. Un gran numero 
de instrumentos de mecanizaci6n complica el tra- 
bajo y ademds es una soluci6n poco economica. 

La presente invencion parte de la base de que 
una o varias unidades de extension entre la imidad 
rotativa y cada uno de los instrumentos de meca- 
nizacion puede reducir el numero de longitudes 
necesarias en los instrumentos de mecanizacion. 

Los dispositivos o unidades de prolongacion o 
extensi6n de este tipo son conocidos con anteriori- 
dad, ver la Patente GB-A-2058615. No obstante, 
se hace deseable ima unidad de prolongaci6n mas 
simple para su manejo por el dentista. 



Detalles de la invencion 
Problema tecnico 

La presente invencion da a conocer ima imidad 
de extension o prolongaci6n para los instrumentos 
5 de mecanizacion. Dicha unidad de prolongacion 
estara a disposicion, en caso deseado, en varias 
longitudes. La unidad de prolongacion sera facil 
de disponer en la unidad rotativa y sera capaz de 
recibir y soportar, por lo menos de forma rota- 

10 tivamente fija, instrumentos de mecanizacion de 
diferentes tipos y longitudes. El funcionamiento 
sera simple y directo desde el pimto de vista del 
manejo manual, de manera que se pueda conse- 
guir en todo momento un anclaje fiable de una 

15 unidad de extension en la unidad o maquina ro- 
tativa y de cada uno de los instrumentos de me- 
canizacion en la unidad de extension o prolon- 
gacion. La unidad de prolongacion o extension 
debe tener una estructura lisa que no tenga efec- 

20 tos ad versos en el trabajo que se lleva a cabo. 
Ademas, su fabricacion sera tecnicamente simple 
y economicamente atractiva. 
Solucion 

La presente invencion da a conocer un dispo- 
25 sitivo que resuelve los problemas que se han indi- 
cado. 

La mencionada superficie de manipulacion o 
de accionaimiento de la imidad de prolongacion 
forma tambien una superficie de acunamiento se- 

30 gura, por medio de la cual se puede bloquear cada 
uno de los instrumentos de mecanizacion en su 
direccion longitudinal de desplazamiento. Si se 
aprecia en las direcciones longitudinal y transver- 
sal de la unidad de prolongacion, la superficie de 

35 accionamiento esta disenada preferentemente de 
forma recta. Puede cooperar con una superfi- 
cie recta de modo similar y que se puede colo- 
car sobre la pieza de acoplamiento de cada ins- 
trumento de mecanizacion. Ademas, la superfi- 

40 cie de accionamiento es inclinada en la direccidn 
de insercion y se ensancha hacia el otro extremo 
de la unidad de prolongaci6n o de extensidn con 
un angulo reducido que se puede escoger en la 
gama de 2-6*. El angulo es preferentemente de 

45 unos 4**. La superficie de coincidencia de la pieza 
de acoplamiento de cada instrumento de mecani- 
zacion se extiende de forma esencialmente para- 
lela al eje longitudinal del instrumento de meca- 
nizacion. Utilizando dicha seccion, que se hace 

50 preferentemente mas gruesa en relacion con otras 
piezas de la unidad de prolongacion, se puede dis- 
poner una abertura en relacion con dicha mani- 
pulacion de rotacion combinada y superficie de 
acuucmiiento seguro. La abertura facilita la posi- 

55 bilidad de indicacion visual de la posicion de in- 
sercion de cada instrumento de mecanizacion en 
la unidad de extensi6n o prolongacion. La aber- 
tura proporciona asimismo una posibilidad sim- 
ple de separacidn de im instrumento de mecani- 

60 zaci6n aplicado. La abertura signified asimismo 
que la superficie de accionamiento puede recibir 
un posicionado ventajoso desde el punto de vista 
de produccidn. La abertura queda realizada pre- 
ferentemente por medio de im corte inclinado en 

65 forma de segmento fresado en dicha seccidn. El 
rebaje de soporte estd dispuesto preferentemente 
de forma central en la unidad de prolongacion o 
de extensi6n, extendi^ndose a lo largo de dicho eje 
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longitudinal el rebaje hacia la mencionada aber- 
tura. Por medio de la inclinacion de dicho re- 
baje/abertura, se puede obtener dicha superficie 
inclinada que se ensancha hacia el otro extreme 
de la unidad de extension o prolongacion. 5 

La unidad de extension queda realizada prefe- 
rentemente a base de dos partes cilmdricas que 
sobresalen de cada lado de dicha seccion. La 
parte cih'ndrica que soporta la parte de la pieza 
de acoplamiento de la unidad de prolongacion o 10 
extension esta disenada con un primer diametro, 
preferentemente mas pequeno. La parte que so- 
porta el rebaje de contacto se disena con im 
diametro que supera dicho primer diametro. La 
secci6n tiene un diametro o una dimension pe- 15 
riferica que supera el segimdo diametro. 
Ventajas 

En comparacion con otras unidades de ex- 
tension o prolongacion anteriores tales como la 
que se describe en la mencionada Patente GB- 20 
A-2058615, el diseno que se da a conocer propor- 
ciona una unidad de extensi6n o prolongaci6n lisa, 
fdcil de manejar y de funcionamiento fiable que 
reduce substancialmente el mimero de instrumen- 
tos de mecanizacion en los juegos de herramien- 25 
tas utilizados. La reduccion de los instrumentos 
de mecanizacion y la produccion econ6mica de 
la unidad de extensi6n o prolongacion como tal 
posibilita una economfa general interesante en la 
utilizacion en los cuidados medicos. La manipu- 30 
lacion es extremadamente simple por el hecho de 
que la imidad de extension o de prolongacion es 
aplicada en la unidad rotativa de la misma ma- 
nera que cada imo de los instrxmientos de meca- 
nizacion. Cada uno de los instrumentos de me- 35 
canizacion puede ser insertado facilmente dentro 
de la unidad de extension o prolongacion y se 
puede disponer de forma segura en la unidad de 
extension utilizando el principio de fijacion por 
acunamiento. La separacion de cada uno de los 40 
instrumentos de mecanizacion desde cada ima de 
las unidades de extensidn o prolongaci6n se puede 
llevar a cabo facilmente, por ejemplo por el he- 
cho de que se puede aplicar facilmente un dedo, 
herramienta, etc. con intermedio de dicha aber- 45 
tura para conseguir la separaci6n. La utilizacion 
de dicha superficie inclinada puede tener como 
resultado que el instrumento de mecanizaci6n se 
desalinea ligeramente con respecto a su eje de ro- 
tacion. No obstante, esto no tiene importancia, 50 
puesto que el trabajo en cuestion comporta ro- 
tacion a baja velocidad, por ejemplo imas 2000 
rpm. La unidad de extension o prolongacion se 
puede producir a partir de una pieza unica que 
tiene una parte central mis gruesa y dos partes 55 
esencialmente ciUndricas, una de las cuales queda 
realizada con elementos de acoplamiento y la otra 
con im rebaje de acoplamiento o contacto. La 
seccion central esta dotada de una abertura in- 
clinada y ventajosamente en forma de sector dis- eo 
puesta en un lado de la unidad. 
Descripci6n de las figuras 

A continuacion se describira una realizaci6n 
del dispositivo que se da a conocer que tiene las 
caracteristicas de la invencion, haciendo referen- 55 
cia a los dibujos adjuntos, en los cuales: 

la figura 1 muestra un diagrama basico de piezas 



de una xmidad rotativa conocida, 

la figura 2 muestra, desde un lado, un primer 
tipo de instnmiento de mecanizacion, con 
respecto al cual uao de dichos instrumen- 
tos de mecanizacion ha sido mostrada se- 
parado y otro instrumento de mecanizacion 
ha sido mostrado aplicado en xma unidad de 
extension o prolongacion, 

la figura 3 muestra un segundo tipo de instru- 
mento de mecanizacion con respecto al cual 
los instrumentos de mecanizacion propia- 
mente dichos se encuentran a disposicion 
en una serie de longitudes (por ejemplo 4) 
y cada imo de los instrumentos de mecani- 
zaci6n puede ser aplicado a su vez a ima 
imidad de extension o prolongacion, 

la figura 4 muestra un tercer tipo de instrumento 
de mecanizacion que se ha mostrado sepa- 
rado y tambi^n aplicado a una unidad de 
prolongacidn, 

la figura 5 muestra un cuarto tipo de instru- 
mento de mecanizacion (relativo a la figura 
3), 

la figura 6 muestra en una seccion longitudinal 
un diseno detallado de la unidad de prolon- 
gacidn o extensidn, 

la figura 7 muestra una primera vista desde el 
extremo de la unidad segun la figinra 6, y 

la figura 8 muestra ima segunda vista extrema 
de la unidad segun la figura 6. . 

Descripci6n detallada de la invencion 

La figura 1 muestra el cabezal de ima unidad 
o maquina rotativa (1) de tipo conocido per se 
y que esta disenada para soportar diferentes ti- 
pos de herramientas/brocas de mecanizaci6n 2- 
12 segun las figuras 2-5. Cada instnmiento de 
mecanizaci6n entre los mencionados instrumen- 
tos de mecanizacion 2-12 comprende una parte de 
acoplamiento (2a) disenada con una pestana pos- 
terior (13) y un rebaje (ranura) (14) dispuesta 
detr^ de aquella. Cada uno de los instrumen- 
tos de mecanizaci6n comprende un cabezal (15) 
con ima pieza asociada (16) que es la que realiza 
la mecanizacion. Dado que los instrimientos de 
mecanizacion propiamente dichos, al igual que la 
unidad o maquina rotativa, son de tipo bien co- 
nocido, no se describiran en detalle. Cada imo de 
los instrumentos de mecanizacion puede ser apli- 
cado a ima unidad de prolongacion o de extension 
(17). El diseno basico de la unidad de extension 
o de prolongacion es la misma en las figuras 2-5, 
por cuya razon solamente se describira en detalle 
la unidad de extension de la figura 2. La unidad 
de extensi6n o de prolongaci6n (17) esta disenada 
con una pieza o parte de acoplamiento (17a) que 
en principio corresponde al diseno de la parte o 
pieza de acoplamiento (2a) de cada instnmiento 
de mecanizacion. De esta manera la parte o pieza 
de acoplamiento se puede aplicar a la unidad de 
rotacion (1) de un modo que corresponde a cada 
instrumento de mecanizacion. La pestana pos- 
terior de la pieza de acoplamiento de la unidad 
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de extension ha recibido la referencia (18) y la 
ranura siguiente la referencia (19). La nnidad de 
extension soporta el instruinento de mecanizacion 
(2') en su extremo (17) de acuerdo con lo que se 
indica a continuacion. 

La figura 2 muestra que es posible obtener di- 
ferentes longitudes de taladrado (dos) L y L' me- 
diante un instrumento de mecanizacion (2) y una 
unidad de extension o prolongacion (17). En el 
primer c£iso mencionado, el instrumento de me- 
canizacion es aplicado directamente en la unidad 
o maquina rotativa (1) y en el ultimo caso el ins- 
trumento de mecanizacion es aplicado a la unidad 
de prolongacion que a su vez es aplicada o ya ha 
sido aplicada a la unidad o maquina rotativa (1). 

La figura 3 muestra que es posible obtener 
siete longitudes distintas de instrmnentos de me- 
canizacion por medio de cuatro instrumentos de 
mecanizacion (3), (4), (5) y (6) y una unidad de 
extension (17'). 

La figura 4 muestra que es posible obtener tres 
longitudes distintas de instrumentos de mecani- 
zacion por medio de dos instrumentos de mecani- 
zacion (7), (8) y una unidad de extensidn o pro- 
longacion. 

La figura 5 muestra el caso que corresponde al 
de la figura 3. Las figuras 2-5 muestran tambien 
diferentes tipos de instrmnentos de mecanizacion. 

De acuerdo con la figura 6, la unidad de ex- 
tension 0 prolongacion queda realizada a base de 
una primera pieza o parte cilmdrica (20) con un 
didmetro (Dl), una segunda parte cilmdrica (21) 
con \m segundo diametro (D2) y ima seccion (17c) 
dispuesta entre las partes (20) y (21). Tal como 
se aprecia en las figuras 6 y 8, una pieza en forma 
de segmento es retirada de la seccion cilmdrica 
(20). La longitud de la parte retirada queda in- 
dicada por a. Por medio del rebaje en forma 
de segmento, se forma una superficie (22), recta 
segun las direcciones longitudinal y transversal de 
la unidad de extension o prolongacion. Un rebaje 
de contacto o soporte (23) se extiende central- 
mente y en direccion longitudinal de la imidad de 
extension o prolongacion. La seccion (17c) queda 
dotada de una abertura (24^ que ha sido produ- 
cida por medio de un rebaje/corte inclinado, cuya 
pared se ha indicado con el numeral (25). El re- 
baje es inclinado de manera que su eje (26) forma 
una cierta pendiente en relacion con la perpen- 
dicular (27) del eje longitudinal (28) de la uni- 
dad de extension o prolongacion. La superficie 
de fondo (29) del orificio forma una pendiente en 
relacion con dicho eje longitudinal (28). Dicha 
superficie de fondo (29) es preferentemente recta 
en las direcciones esencialmente longitudinal y 
transversal de la imidad de extensi6n y ademas 
forma una cierta pendiente en la secci6n longi- 
tudinal mostrada en la figura 6 con respecto al 
eje longitudinal (28). La superficie se ensancha 
hacia dicho segundo extremo (17b'). El grado 
de la pendiente puede encontrarse dentro de ima 
gama de 2-6^, y en el caso mostrado se ha se- 
leccionado aproximadamente 4^. Dicha secci6n 



central (17c) es preferentemente mas gruesa que 
las partes o piezas (20) y (21). En una realizacion 
preferente, el diametro (Dl) es mas reducido que 
el diametro (D2), que a su vez es mas reducido 

5 que el diametro (D3) (en la seccion central cir- 
cular (17c)) o dimension periferica (en la seccion 
central no circular) de la seccion central (17c). 

Una superficie (30) de la parte o pieza de 
acoplamiento (31) de un instrumento de meca- 

10 nizacion aplicado en la unidad de extension se 
puede disponer contra la superficie inclinada o 
pendiente (29). La superficie (30) tiene en princi- 
pio un diseno correspond! ente a la superficie (22) 
de la unidad de extension o prolongacion. La su- 

X5 perficie (30) es por lo tanto recta en Iels direccio- 
nes longitudinal y transversal del instrumento de 
mecanizacion y ademas es esencialmente paralela 
al eje longitudinal (28) de la seccion longitudi- 
nal mostrada en la figura 6. Las superficies rec- 

20 tas (29) y (30) forman por lo tanto im contacto 
fijo rotativamente entre la unidad de extension y 
el instnmaento de mecanizacion aplicado en esta 
ultima. Como resultado de la inclinacion o pen- 
diente de la superficie (29), se puede conseguir 

25 tambien un efecto de bloqueo en direccion lon- 
gitudinal del instrumento de mecanizacion, que 
coincide con el eje longitudinal (28). El instru- 
mento de mecanizacion en cuestion puede ser pre- 
sionado en su posicion mostrada en la figura 6 

30 cogiendo el cabezal del instrumento de mecani- 
zacion (relativo al nimaeral (15) de la figura 2) y 
desplazando el instnmiento de mecanizaci6n har 
cia dentro del rebaje (23) a traves de su pieza o 
parte de acoplamiento (31). La abertma facilita 

35 una indicaci6n visual de la posicion de despla- 
zamiento longitudinal del instrumento de meca- 
nizacion con respecto a la imidad de extension 
o prolongaci6n. La abertura/rebaje (24) puede 
servir tambien como acceso de separacion en la 

40 separacion del instrumento de mecanizacion con 
respecto a la unidad de extension o prolongacion. 
El corte o rebaje (24) esta disenado de manera tal 
que se extiende desde la parte exterior (superficie 
externa) (32) de la seccion (17c) hacia adentro 

45 por debajo del eje central (28). El rebaje (23) 
establece contacto con el rebaje (24) en sus par- 
tes internas. Una superficie en forma de segmento 
que extiende radiaJmente (33) queda dispuesta en 
la transicion. 

50 La imidad de exterisi6n o de prolongacion 

tiene aproximadamente 30 mm de longitud y el 
rebaje (24) tiene una longitud de unos 3 mm. 
Los valores aproximados para los diametros Dl- 
D3 son 2,35, 3,5 y 5,5 respectivamente. El rebaje 

55 (23) esta disenado de manera tal que permite un 
buen guiado de cada uno de los instrumentos de 
mecanizaci6n. 

La invenci6n no queda limitada a la reali- 
zacion mostrada anteriormente a titulo de ejem- 

50 plo, sino que puede estar sometida a modificacio- 
nes dentro del dmbito de las siguientes reivindi- 
caciones de patente y del concept© inventivo. 



65 



7 



ES 2 067 209 T3 



8 



REIVINDICACIONES 

1. Dispositive para la reduccion del niimero 
de longitudes distintas (L,L') necesarias para los 
instnimentos de mecanizacion (2-12) en forma de 
brocas, instnimentos de rectificado, etc, en re- 
lacion con el trabajo de implantaciones en la parte 
dental de la mandibula u otras partes del cuerpo, 
para lo cual cada instrumento de mecanizacion es 
disenado con ima parte (2a,31) para acoplamiento 
a una unidad o maquina rotativa, por medio de 
lo cual cada instnmiento de mecanizacion puede 
ser obligado a girar, comprendiendo una ujiidad 
de extension o prolongacion (17) que en su pri- 
mer extremo (17a) esta disenada con una parte 
de acoplamiento (18,19) o que esta conectada a 
la misma, que corresponde a la pieza de acopla- 
miento (13,14) de cada instrumento de mecani- 
zacion y con intermedio de la cual la unidad de 
prolongaci6n puede ser aplicada y puede ser obli- 
gada a girar por medio de la maquina o unidad 
rotativa y que esta asimismo disenada con un re- 
baje de soporte (23) que se extiende desde su otro 
extremo para cada instnmiento de mecanizacion, 
que se puede insertax en el rebaje de soporte con 
intermedio de su parte de acoplamiento (31) para 
crear una cooperaci6n fija en rotacion entre la 
pieza la pieza de acoplamiento y la imidad de ex- 
tension o prolongacion con intermedio de una su- 
perficie (30) en la parte o pieza de acoplamiento 
y una superficie de accionamiento (29) en la uni- 
dad de prolongaci6n, y disenada preferentemente 
asimismo con una secci6n (17c) situada entre el 
primer y segundo extremes, pudi^ndose indicar 
con intermedio de dicha seccion la posici6n lon- 
gitudinal de inserci6n del instrumento de meca- 
nizacidn en la unidad y/o cada instrumento de 
mecanizaci6n aplicado en la imidad puede recibir 
una accion de manipulacion en conjuncion con 
su separaci6n de la unidad de extensidn o pro- 
longacion, caracterizado porque la superficie de 
accionamiento (29) de la unidad de prolongacion 
forma asimismo una superficie de aseguramiento 
por cuna, por medio de la cual cada uno de los in- 
strumentos de mecanizacion puede ser bloqueado 
en su direccidn de desplazamiento longitudinal. 

2. Dispositive, segun la reivin^cacidn 1, 
caracterizado porque la superficie de acciona- 
miento (29) es esencialmente recta en las direc- 
ciones longitudinal y transversal de la imidad de 
extensidn o prolongacion y puede cooperar con 
ima superficie de contacto correspondiente (30) 
basicamente recta de la parte de acoplamiento 
de cada instnmiento de mecanizaci6n, y porque 
en una secci6n longitudinal a traves de la uni- 
dad de extension la superficie de accionamiento 
se ensancha hacia el otro extremo de la unidad 
de extension en 2-6°, preferentemente unos 4*^, y 
porque dicha superficie de contacto sobre didia 
pieza de acoplamiento se extiende de forma esen- 
cialmente paralela con respecto al eje longitudinal 
del instrumento de mecanizacion. 

3. Dispositivo, segun cualquiera de las reivin- 
dicaciones anteriores, caracterizado porque di- 
cha seccion esta disenada con una abertura (24), 
a traves de la cual se puede conseguir indicacion 
visual de la separacion y/o mediante la cual se 
consigue la posibilidad de dicha separacidn, y por- 



que la superficie de accionamiento queda situada 
en dicha abertura (24) para su realizaci6n fdcil en 
la fabricacion. 

4. Dispositivo, segun cualquiera de las 
5 reivindicaciones anteriores, caracterizado por- 
que cada pieza de acoplamiento comprende una 
pestana (18/13) situada en el primer extremo del 
instrumento de extensiOn/mecanizacion, y un re- 
baje (19/14) dispuesto por detras de la pestana, 

10 y porque una pieza en forma de segmento es re- 
tirada para establecer una superficie recta en las 
direcciones longitudinal y transversal. 

5. Dispositivo, segiin cualquiera de las rei- 
vindicaciones anteriores, caracterizado porque 

15 la unidad de prolongacion, en su parte (20) 
que soporta el primer extremo, es esencialmente 
cilmdrica y tiene un primer diametro (Dl), y 
porque la unidad de extension, en su parte (21) 
que soporta el otro extremo, es esencialmente 

20 cilmdrica y tiene un segundo diametro (D2), que 
supera el primer diametro, y porque dicha seccion 
(17c) de la unidad de extension esta disenada 
con un tercer diametro (D3) o dimension pe- 
riferica externa que supera ampliamente el se- 

25 gundo diametro. 

6. Dispositivo, segiin las reivindicaciones 3, 
4 6 5, caracterizado porque dicha seccion esta 
dotada de un rebaje en forma de segmento in- 
clinado hacia el eje longitudinal de la unidad de 

30 extension con respecto a la perpendicular y forma 
dicha abertura (24). 

7. Dispositivo, segiin la reivindicacion 6, ca- 
racterizado porque el rebaje en forma de seg- 
mento tiene una pendiente de 2-6°, preferente- 

35 mente unos 4°, con respecto a la perpendicular, 
tal como se aprecia en una seccion longitudinal a 
trav^ de la unidad de extension. 

8. Dispositivo, segiin cualquiera de las rei- 
vindicaciones 3-7, caracterizado porque el re- 

40 baje de soporte (23) forma un rebaje que se ex- 
tiende centralmente en la unidad de extension en 
direccion longitudinal, cuyo rebaje se une en su 
extremo interno con dicha abertura (24). 

9. Dispositivo, segiin la reivindicacion 8, 
45 caracterizado porque la superficie de acciona- 
miento inclinada se une en una superficie (33) en 
forma de segmento que se extiende radiaimente 
en las partes de fondo de dicho rebaje/abertura 
en forma de segmento. 
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NOTA INFORMATIVA: Conforme a la reserva 
del art. 167.2 del Convenio de Patentes Euro- 
peas (CPE) y a la Disposicion Traoisitoria del RD 
2424/1986, de 10 de octubre, relative a la aplicacion 
del Convenio de Patente Europea, las patentes euro- 
peas que designen a Espana y solicitadas antes del 
7-10-1992, no produciran ningun efecto en Espana 
en la medida en que confieran proteccion a produc- 
tos qufmicos y farmaceuticos como tales. 

Esta informax;i6n no prejuzga que la patente este o 
no inclui'da en la mencionada reserva. 
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